90S Rovid hasznalati utmutato QRG-02

Szukséges felszerelés hegesztéshez

A kovetkez6 felszerelés sziikséges az optikai szalhegesztéshez:

Tisztitdé eszkdzok:
e SzOszmentes
torlékendd
o Fultisztito palca
e Isopropyl alkohol

90S hegesztégép Szalcsupaszité CT50 szaltord Hegesztésvédd zsugorcsé

Akkumulator vagy DC adapter elhelyezése

(

AC adapter csatlakoztatasa DC adapterhez

(Erre nincs szukség akkumulator hasznélatakor)
\, J

|

Bekapcsolaskor addig kell
nyomni a gombot, amig a
LED zolden felvillan.
Kikapcsolaskor addig kell
nyomni a gombot amig a
LED pirosan felvillan.

A 4

Bekapcsolas

|

Hegesztési mod kivalasztasa

(

Zsugoritasi mod kivalasztasa

T—— Hegesztési mod:
Vezeték nélkiili kapcsolat ellendrzése e Standard SM szélak (ITU-T G.652) hegesztéséhez az “SM
AUTO” méd ajanlott.
T——

e Valassza az ,AUTO” Uzemmoddot az ismeretlen szaltipusok

Hegesztégép hasznalat elbtti tisztitasa Osszeillesztéséhez. A hegesztési id6 hosszabb lehet.

e Az ,SM FAST” Uzemmdd kotési sebessége gyorsabb, de
id6szakosan manudlis ivkalibralds szikséges.

|

Beadllitas és eldkészités vége Zsugoritasi méd:

e Valassza ki a medfelel6 zsugoritdsi mdédot a zsugorcsé
tipusa szerint. Az [UZEMKESZ] képernyé mutatia a

: zsugoritasi modot.

e S s v i e A nem Fujikura zsugorhuvelyeknél a gyartéi specifikus

= , paramétereket allitsa be.

1 AUTO
SM/NZ/DS/BIF/MM
- Zsugoritss izemmod e A hegesztégéphez CT50 szaltér6 és RS02 / 03 ribbon
i csupaszitd is csatlakoztathato.
e A Bluetooth kapcsolat Iétrehozasakor a hegeszt6gép figyeli
fuszam: :0 a csatlakoztatni kivant eszk6zok allapotat. Ha a
23 hegeszt6gép az eszkdz hibajat érzékeli, akkor a képernyén
megjelend riasztassal figyelmezteti a kezel6t.
*Az alapmiiveletek az érintéképernydn hajthatok e A kezdeti parositas utan az eszk6zOk automatikusan
végre, miutan a késziiléket bekapcsoltak * csatlakoznak. A hegesztégép, a szaltoré és a csupaszitd
kozotti kommunikacié automatikusan folytatédik a
hegesztési ciklus utan is.
o A vezeték nélkili funkcio részleteit lasd az ,SG-02” a

r hasznalati utmutatéban.
5-02 F Fujikura -

Vezeték nélkiili kommunikacioé a tartozékokkal:
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90S Rovid hasznalati utmutato
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Hegesztési miivelet

Csupaszitasi hossz Hej 4tmérd 125um

Kopeny vagy lakkréteg tisztitasa a szalon
T—— 5~16mm 10~16mm
tL ” gooum »__ ”
Hegesztésvédd zsugorcsé felhlizasa a szalra 250um 1/57~213 2/5"~213
I ——
Szal csupaszitasa, a lakkréteg eltavolitasa 10mm [
T —— < 2,5»_’| : Héj atmérd 80pum
Szal tisztitasa 3mm : 5~10mm
160 m ”__ ”
T——— 1/8” : M | 1/5”~2/5 |
Szaltorés Szaltart6 esetében !
—

Szal behelyezése a hegesztébe

|

Hegesztés automatikus indulasa

{

Hegesztés vizualis ellenérzése az LCD-n

1

Szélfogo és szalszoritok automatikus nyitasa
hegesztés utan

|

A zsugorcs6

A zsugorcsé
révidebb mint 60mm

hossza 60mm

——

Leiras a kovetkezd
oldalon

I

Egyik szal megfogasa a szalszoritd szélén:
A jelolés

o A tisztitott szalvégek nem
érintkezhetnek semmivel, nem
szennyezddhetnek!

e Helyezze a szalak végét a V-
horony széle és az elektréda
kézéppontja kézé.

Pozicio
valtas

|

Ellenkez6 oldali szal felemelése a zsugorcsé
litkozéséig: A jelolés

{

Zsugorcsé kemence kozepére helyezése

{

Zsugoritas automatikus indulasa

|

Kemence fedele nyilik zsugoritas utan

(

Zsugoritas ellendrzése

(

Hegesztési miivelet vége

z P Fujikura

pozicio
valtas

.’ Jeldlés

* A kemencébe athelyezés kdzben 6vatosan hiizza a szalat,
hogy elkeriilje a hajlatot a kotésben.

Ugyeljen arra, hogy a hegesztési pontnak a zsugorcsé

kozepén kell elhelyezkednie, tartsa a poziciét.

* Feszitse meg a szalat addig,
4 amig a kemence fedél bezar *

-

,\\'\’7\
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90S Rovid hasznalati utmutato QRG-02

Ha a zsugorcs6 rovidebb, mint 60 mm:

(

Szal megfogasa a szélfogoé szélének a
jelolésénél: @

A kemencébe athelyezés kozben a szalat tartsa feszesen,

T———
[ - , . . hogy elkeriilje a hajlatot a kotésben.
Hegesztési pont csusztatasa a zsugorcsoé | 60mm
L kozepére. ) 40mm Pozicionélas
TT——
4 N

Zsugorcsé kemence kézepére helyezése. Az
ujjak a kemence széléhez érnek: &

T——
Zsugoritas automatikus indulasa Két jelolés van, az egyik 40 mm-re, a masik 60 mm-re.
E Hasznalja a zsugorcs6 méretének megfelel6 jelolést.

A kemence fedele nyilik zsugoritas utan

Tartsa az ujjaival Huzas

|

Zsugoritas ellendrzése ->

{

Hegesztési mdvelet vége Feszitse addig a kemencébe helyezett szalat, amiq a

kemence fedél bezarodik.

Tisztitas hegesztés elott

V-horony leszoritok Tartozékok

Szaltord

« Gumiparnak tisztitasa.

« Gumitamasz tisztitasa.

« Penge tisztitasa.

Szalcsupaszitd

« Csupaszitd penge
tisztitasa.

« V-horony aljanak tisztitasa elékészitett szallal majd alkoholos fultisztité palcaval.
« Felesleges alkohol eltavolitasa a V-hornyokbdl tiszta, szaraz fliltisztité palcikaval.
« Tavolitsa el a V-hornyokbdl a szalvég toredékeket és ellendrizze, hogy maradt-e még lerakédas a V-horonyok aljan.

S, e _
Elektroda csere - Objektiv lencse

« Amikor megjelenik a “Cserélje az elektrodakat” A / Iy -Ha alencse piszkos, tisztitsa meg
Uzenet, vagy az elektroda hegye megsériilt, ki 4 A 4 alkoholos flltisztité palcaval.
kell cserélni az elektrédakat. B /- LN - Tavolitsa el az elektrédakat a
Ha az elekirodak erésen elhasznalodtak, ‘T ) lencse tisztitasa el6tt.
ajanlott az elektrodak cseréje, akkor is, ha | VI P e sértse meg a lencse felliletét
riasztasi Uzenet még nem jelent meg. . kemény targyal tisztitas kézben.
Inditsa el az elekiroda csere folyamatot a ! ===
Karbantartas (Maintenance) meniben.

« Ne érintse az elektrodak csucsat.
Tisztitasi figyelmeztetés ‘ « Csak min. 99%-os tisztasagu alkohol hasznalhaté.

« Minden tisztitaskor hasznaljon Uj, szoszmentes fiiltisztité palcat.

P Fujikura ;
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Hegesztési hibak, hibalizenetek

Hibaiizenet

Tal hosszu

Hiba oka
elektroda

A szalvég az
kdzépvonalaban vagy azon tul
helyezkedik el.

Torési hossz (csupasz szalrész) tul

Megoldas

Nyomja meg a RESET gombot, majd allitsa be a
szal végét az elektdéda kdzépvonala és a V-horony
széle kbzé.

A CT50 szaltérében a szaltartét a megfeleld

Kilénbdz6 tipusi magméretl szalak
hegesztése egyéb illesztési méddal.
Az egyéb illesztési modok
hasznalatakor a [Fokusz] helytelenul
van beallitva.

szal hosszu. pozicidba nyomjuk. Ellenérizze a szal hosszat.
Por, szennyez6dés van az objektiv Dust Check (por) ellenérzés futtatdsa. Por vagy
lencséjén. szennyez6dés esetén az objektiv lencséjének
tisztitasa.
Por, szennyez6dés van a szal Ismételt szal el6készités.
fellletén. Por (Dust Check) ellenérzés végrehajtasa. Por,
Por, szennyezddés van az objektiv szennyez6dés esetén az objektiv lencséjének
lencséjén. tisztitasa.
A tisztitoiv ideje tul révid, vagy ki van Tisztitéiv  idejének bedllitasa 150ms-ra. A
kapcsolva. szénkOpenyes szalak hegesztésénél 200ms
szlkséges.
Szennyezett Nem  szelektiv. (MM)  szalak Hasznalja a MM mdédot a nem szelektiv szalak
szal hegesztése SM vagy DS beadllitassal. (azaz MM szal) hegesztésére.

A [Pozicionalas] beallitast allitsa ,Héj” -ra az egyes
magszalak (azaz MM szal) hegesztéséhez.

Allitsa a [Fokusz] menupontot  ,Edge”
(héjraillesztés) elemre, hogy 6sszehegessze a nem
megfelel6 magszalakat (azaz MM szal).

A Kkulénb6z8 magszalak 06sszeillesztéséhez az
LAuto” vagy a helyes fokuszértéket kell megadni.

ZL/ZR Motor

A szal tdl hatul van és nem éri el a
hegesztési pontot.

A szal elhelyezkedése a V-horony
aljaban nem megfelel6. A szal nem a

RESET utan helyezze el ujra a szalat ugy, hogy a
szal vége kozelebb legyen az elektrodakhoz.
RESET utan a szal ismételt pontos elhelyezése a
V-horony aljaban.

talfutas kamera latészdgében talalhato. A szaltérében a szaltarté papucsot a megfeleld
A torési hossz (csupasz szalrész) tul pozicibba nyomjuk széltéréskor. Ellendrizze a
rovid. torési szalhosszt.
Nem megfeleld szalvég-felllet. Ellenérizze a szaltérd allapotat. Ha a penge kopott,
Nagy torési Torési  szbg  hatarértéke  tul forgassa a pengét Uj pozicidba.
sz0g alacsonyra van allitva. Toltse be az alapértelmezett térési szog értékét a

hegesztési mdéd adatbazisbol.

Torési profil
nem megfeleld

Nem megfeleld szalveg-felllet.

Ellenérizze a szaltérd allapotat. Forgassa a pengét
Uj pozicioba, ha a penge kopott.

Magas kotési
csillapitas

A szal feliletén por  vagy
szennyezGdés van.

Nem megfeleld a szalvég feliilete.
Nem megfeleld hegesztési mod.
Instabil az ivkisulés.

Készitse el6 a szalat Ujra (csupaszitsa, tisztitsa
meg és tdrje meg szaltorével).

Ellenérizze a szaltérd allapotat. Ha a penge kopott,
forgassa a pengét Uj pozicioba.

Valassza ki a megfeleld hegesztési modot.
El6fordulhat, hogy az elektrodak elhasznalddtak.
Végezze el az [Elektroda stabilizalasat] vagy
cserélje ki az elektrédakat.

Kapcsolat
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